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1 OPIS APARATA

1.1 UVOD 1.2 ISPORUKA jabucicom od bakelita za ruéno
regulisanje resetke za ubacivanje
Kotlovi od livenog gvozdja/celika Kotlovi se isporucuju u dva odvoje- vazduha, jednu kontaktnu oprugu za
"SOLIDA" predstavljaju dobro na koleta: kuglu termometra i rucicu MB koja
riesenje za sktuelne energetske - Armatura kotla zajedno sa vratima treba da se fiksira na resetki za
probleme jer su prilagodjeni lozenju za punjenje, vratima za pepeo, dim- ubacivanje vazduha. "Sertifikat o
cvrstih goriva: drva i ugalj. nom komorom sa resetkom za kolaudaciji" treba sacuvati sa doku-
regulisanje, posudom za sakuplianje mentima kotla.
pepela i termostatickim regulato- - Plast u kartonskoj ambalazi sa ter-
Kotlovi odgovaraju propisu PED rom protoka vazduha. Kesa sadri: mometrom i kesicom sa doku-
87/23/CEE. 2 rucice za vrata, jedan zavrtan] sa mentacijomn.

1.3 DIMENZIJE
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2 INSTALACIJA

2.1 PROSTORIJA GDE JE
SMESTEN KOTAO

Proveriti da prostorija zadovolja-
va uslove i ima karakteristike po
vazecim normama.

Pored toga potrebno je da u

prostoriju ulazi barem onoliko

vazduha koliko se traZi za regu-
larno sagorevanje.

Stoga je potrebno da na zidovi-

ma prostorije postoje otvori sa

sliedecim karakteristikama:

- Da imaju slobodni presek od
barem 6 cm? na svakih 1,163
kW (1000 kcal /h).

Minimalni presek otvora ne

smeju, u svakom slucaju, da

bude ispod 100 cm2. Presek se

moze izracunati na sliedeci nacin:
aQ

100
gdje je "S" izrazeno u cmg, "A" u
kecal/h.

- Otvor mora da bude smjesten u
donjem delu spoljnjeg zida, po
mogucnosti na suprotnoj strani
od one na kojoj se nalazi odvod
dimnih gasova.

2.2 POVEZIVANJE SA
DIMNJACOM

Dimnjaca mora da zadovoljava

sledece uslove:

- mora biti od nepropusnog
materijala koji je otporan na
temperaturu dima i na konden-
zaciju

- mora biti dovoljno mehanicki
otporna i slabe termicke pro-
vodljivosti

- mora biti besprekorno zadihto-
vana da bi se izbeglo rashladji-
vanje same dimnjace
treba da bude izvedena sa sto
je moguce vecim nagibom od
kotla prema dimnjaku, a termi-
nalni deo mora imati stabilni
aspirator koji omogucava efika-
sno i konstantno prainjenje
proizvoda sagorevanja

- da bi se izbeglo da vetar stvori
oko dimnjaka takve zone pritiska
koje bi bile jace od uzlazne
snage dimnih gasova, potrebno
je da otvor za praznjenje bude
barem 0,4 metara iznad bilo
kakve prepreke u blizini
dimnjaka [ukljucivsi i vrh krova)
na udaljenosti od barem 8
metara

- precnik dimnjace ne sme da

bude nizi od precnika prikljucka
kotla: za dimnjace sa kvadrat-
nim ili pravougaonim presekom,
unutrasnji presek mora biti
uvecan za 10% u odnosu na
presek prikljucka kotla

- korisni presjek dimnjace mora
da se izvede na sljiedeci nacin:

: . VH

S presek u cm2

K koeficijenat u smanjenju:

- 0,045 za drvo

- 0,030 za ugal

P snaga kotla u kcal/h

H visina dimnjaka u metrima
izmerena od osovine plamena
do praznjenja dimnjaka u atmo-
sferu. Prilikom dimenzionisanja
dimnjace treba se voditi racuna
o efektivnoj visini dimnjaka u
metrima, izmjerenoj od osovine
plamena do vrha, umanjenoj za:
- 0,50 m za svaku promenu
pravca prikljucnog voda
izmedju kotla i dimnjace;

- 1,00 m za svaki metar hori-
zontalnog razvoja samog
prikljucka,

2.3 PRIKLJUCIVANJE
UREDJAJA

Preporucuje se prikljucivanje kotla
na instalaciju sa razdvojivom
vezom-navojni sistem ili prirubni-
ce. Takodje se preporucuje
postavljanje odgovarajucih zastit-
nih resetki na cevima instalacije
za zagrevanje. _
PAINJA: Obavezna je montala
ventila sigurnosti na
postrojenje.

2.3.1 Punjenje uredjaja

Pre nego sto se predje na
prikljucivanje kotla, preporucuje
se cirkulisanje vode u cijevima
da bi se izbacila eventualna
strana tela koja bi mogla da
ugroze dobru funkcionalnost
aparata.

Punjenje se vrsi sporo da bi se
omogucilo da mjehurici vode izidju
putem odgovarajucih ispusta koji
su postavljeni na uredjaju za
zagrevanje. Kod uredjaja za
zagrevanje sa zatvorenim ciklu-
som, pritisak punjenja uredjaja na
hladno i pritisak prednaduvavanja
ekspanzionog suda morati biti u

visini, a u svakom slucaju ne
ispod, statickog stuba uredjaja
[npr. za jedan staticki stub od 5
metara, pritisak predpunjenja
posude i pritisak punjenja uredjaja
ce morati da odgovaraju barem
minimalnoj vrednosti od 0,5
bara).

2.3.2 Karakteristike vode
za napajanje

Voda za napajanje kruga za
zagrevanje mora biti obradjena
prema normi UNI-CTI BOB5.
Potrebno je podsetiti da cak i
male naslage od nekoliko mili-
metara debljine izazivaju, zbog
njihove niske termicke pro-
vodljivosti, znatno pregrevanje
zidova kotla, sto prouzrokuje
ozbiljne probleme.
APSOLUTNO JE NEOPHODNO
OBRADITI VODU ZA KORISCENJE
U UREDJAJU ZA ZAGREVANJE U
SLJEDECIM SLUCAJEVIMA:

- Kada je rec o prilicno velikim
uredjajima (sa znatnim kolicina-
ma vode).

- Kada se cesto ubacuje reciklirana
voda za dopunjavanje instalacije.

- U sluéaju kada se ukaze potreb-
nim delimiéno ili totalno
praznjenje uredjaja.

2.4 MONTAZA RESETKE
(OPCIJA)

Da bi se obavila montaza resetke,
koja se isporucuje po zahtevu,
postupiti na sledeci nacin (sl.3):

- probusiti plocéu sa spoline stra-
ne, izmedju prednje glave i
srednjeg elementa, upotrebom
busilice/siljka fi 10 kako je
navedenu u detalju (B],

- skinuti ploéu od gusa polugom
sa spoljne strane, na levoj stra-
ni prednje glave, kao sto je
navedeno u detalju [A],

- postaviti zadnju resetku (12] u
komoru za sagorevanje,

- postaviti prednju resetku (10] |
biokirati je na otsecenom delu
() zavrtnjima (8) i navrtkama
(7); blokirati prednju resetku,
sa desne strane armature
kotla, sa zavrtnjem (5],

- zakaciti Sipku za povezivanje (B]
na lezista usecena na prednjoj i
zadnjoj resetki,

- postaviti srednje resetke [11),

- ubaciti u otseceni deo (9)



LEGENDA

1 Zavratnj TEMB x 110
Podloska grower
Rucica resetke
Prsten za rucicu
Zavratn] TE MB x 35
Poluga za povezivanje
Matica M10

Zavratnj TE M10 x 50
GlavGina

10 Prednja resetka

11 Srednja resetka

12 Zadnja resetka

Do~NODO AWM

810 mm
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LEGENDA

1 Drska

2 Vrata za punjenje

3 Valjcic

4 Elasticna zakrivliena
polugica za zatezanje

S. 4

prsten (4) i rucicu [(3),
fiksirajuci zatim sve podloskom
(2) i zavrtnjermn (1).

2.5 MONTAZA DODATNIH
DELOVA

Drske za zatvaranje vrata i zavr-

tanj sa jabucicom za podesavanje

resetke za vazduh, su posebno

isporuceni, jer bi mogli da se

upropaste prilikom transporta. |

drske i zavrtanj sa jabucCicom se

nalaze u najlonskim kesama koje

su smestene u posudu za saku-

plianje pepela. Za montazu drski

postupiti na sledeci nacin (sl.4):

- Uzeti jednu drsku (1), staviti je u
prorez/otvor vrata za punjenje (2]
i ubaciti valicic (3) u otvor drske;
blokirati drsku ubacivanjem ela-
sticne polugice za fiksiranje.

- Obaviti istu operaciju za rucicu
vrata za pepeo.

Za montiranje zavrtnja sa jabucicom

postupiti na sliedeci nacin (sl.5):

- Bkinuti zavrtanj MB x B0 kaji fik-

sira resSetku za ubacivanje vaz-
duh na vratima za pepeo i stavi-
ti zavrtanj sa jabucicom od
bakelita (1) koji se nalazi u
ambalazi. Na krajevima zavrtnja
M10 staviti slepu maticu sa
okruglim poklopéicem (2).

- Fiksirati ruticu MB na resetku
za vazduh (3] stavljajuci je u
horizontalni polozaj prema
desnoj strani. Rucica na krajevi-
ma ima jedan otvor sa kojim ce
kasnije biti povezan lancic ter-
mostatskog regulatora.

2 1
LEGENDA
1 Zavratnj sa jabugicom M10 x 70
2 Slepa matica sa kolotom
3 Instalacija za ubacivanje vazduha

8.5

2.6 MONTAZA PLASTA

Sa zadnje strane kotla na dve
gornje spojnice su prisrafljene tri
matice: druga i treca matica
sluze za ispravno postavljanje
bocnih strana plasta.
Na donjim spojnicama, i sa
prednje i zadnje strane kotla, su
prisrafljene dve matice od kojih
jedna sluzi za blokiranje spona
nosaca bocnih strana plasta.
Montaza delova plasta se izvodi
na sledeci nacin:
- Odsarafiti za nekoliko navoja
drugu ili trecu maticu svih spajni-

LEGENDA

Leva bocna strana
Desna bocna strana
Zadnja gornja ploca
Zadnja donja ploca
Deflektor zastite
Komandna tabla
Poklopac
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ca.

- Zakaciti levu boEnu stranu (1)
na donju i gornju spojnicu kotla i
podesiti poziciju matice i kontra-
matice gornje spojnice.

- Blokirati boénu stranu ste-
zanjem kontramatica.

- Da bi se montirala desna bocna
strana [2), postupiti na isti
nacin.

- Zakaciti zadnju gornju plocu (3]
umetanjem dva jezicka u otvore
koji se nalaze na svakoj strani.

- Obaviti istu operaciju da bi se
fiksirala zadnja donja ploca (4).

- Zastitni deflektor (5) je fiksiran

za komandnu tablu [B)] sa tri
samozarezujuca zavrtnja.
Fiksirati plocu putem kocica pod
pritiskom.
Nakon toga razviti kapilar ter-
mometra i ubaciti ga u omotac
na desnoj strani zadnje glave,
ubacujucéi oprugu za kontakt
koja mora biti presecena na
cca 45 mm.

- Fiksirati poklopac (7] na boénim
delovima kotla.

PRIMEDBA: Sa dokumentima
kotla sacuvati "Sertifikat o
kolaudaciji" koji se nalazi u
komori za sagorevanije.

2.7 REGULATOR PROTOKA
VAZDUHA

Na kotlovima "SOLIDA" se mogu
montirati 2 tipa termostatskih
regulatora.

PAZNJA:Da bi se mogla fiksirati
rucica sa lancicem na nosacu
regulatora, potrebno je skinuti
deflektor od aluminijuma monti-
ran na komandnoj tabli, odsara-
fljujuci tri zavrtnja koji ga fiksi-
raju (sl. B).

Nakon zavrsene montaze i odgo-
varajuceg podesavanja, ponovo
staviti zastitni deflektor.

2.7.1 Regulator
"THERMIOMAT RT-C"

Regulator "Thermomat” ima
dugme od termootporne smole
sa temperaturnim rezimom od
30 do 100°C (sl. 7).

Pritegnuti regulator na otvoru
3/4" prednje glave i usmeriti crve-
ni pokazatelj na gornju stranu.
Rucica sa lancicem treba da se
ubaci u nosac regulatora, nakon

Regulator “THERMOMAT RT-C”

sl 7

Regulator "REGULUS RT2"

montiranja pioga nosaca instrumen-
ta i nakon skidanja plasticne zastite.
Ukoliko iskoéi zglob koji fiksira
rucicu, pazljivo ga ponovo monti-
rati na istu poziciju.

Nakon sto je dugme postavijeno
na B0°C, blokirati rucicu sa
lancicem na poziciju koja je lako
nagnuta prema dole, tako da
lancic dodje na osovinu sa
prikljuckom za resetku za vazduh.
Za podesavanje "Thermomata”
koje su sustinski sastoji od
odredjivanja duzine lancica, postu-
piti na sliedeci nacin:

- Postaviti dugme na 60°C.

- Upaliti kotao sa resetkom za

ubacivanje vazduha.

- Nakon postizanja temperature

od B0°C vode u kotlu, fiksirati
lanac na rucku resetke za uba-
civanje vazduha, na nacin da
ona bude otvorena cca 1 mm.

- Tada se regulator moze sma-
trati bazadarenim | moguce je
izabrati zeljenu radnu tempera-
turu okretanjem dugmeta.

2.7.2 Regulator
“REGULUS RT2"

Temperaturni rezim je izmedju 30
i 80°C (sl. B).

Za montiranje i stavljanje u pogon
slediti iste instrukcije kao za regu-
lator "Thermomat”.



2.8 SEMA POVEZIVANJA HIDRAULIKE

2.8.1 Postrojenje sa otvorenim ekspanzionim sudom

VS *

-

VM Pl

SOLIDA
Y VR [/){
ok

LEGENDA
VE Ekspanzioni sud otvoren
V8 Ventil sigurnosti postrojenja 3 bara - 1/2 cola
VM Usmerni ventil
VR Ventil za ogranidenje
Pl Pumpa postrojenja
IR Postrojenje za zagrevanje
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2.8.2 Postrojenje sa zatvorenim ekspanzionim sudom i sigurnosnim
izmenjivadem sa termostatidkim ventilom, opciono

B aes IR
—b_—ﬁ F—ﬂiﬂ |
vt ! $*vs t
—
_S"JL o R
VE
SOLIDA
\/ VR[/!
o

LEGENDA

VE Ekspanzioni sud

V] Ventil sigurnosti postrojenja 3 bara - 1/2 cola
VIV Usmerni ventil

VR Ventil za ograniaenje

Pl Pumpa postrojenja

IR Postrojenje za zagrevanje

VT Termostatiaki ventil

SC Sigurnosni izmenjivaa

F Filter

PAINJA: Sigurnosni izmenjivad se isporuauje u opcionom kitu,
prema kodu 5194400.
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3 UPOTREBA | ODRZAVANJE

3.1 PRELIMINARNA
KONTROLA PRE PALENJA

Pre stavljanja u pogon kotla
potrebno je pridrZavati se sle-
decih instrukcija:

- Uredjaj na koji je povezan katao
mora biti pp mogucénosti sa
sistemom sa ekspanzionim
sudom otvorenog tipa (sl. 10).

- Cev koja povezuje kotao sa
ekspanzionim sudom mora
imati precnik koji odgovara
vazecim narmama.

- Pumpa za zagrevanje mora biti

uvek u funkciji za vreme funkcio-

nisanja kotla.

Funkcionisanje pumpe nikada ne

sme biti prekinuto od strane even-

tualnog termostata ambijenta.

- Ako je uredjaj opremljen venti-
lom za mesanje sa 3 ili 4 izlaza,
isti mora da obezbedi uvek otvo-
renu vezu izmedju kotla i
ekspanzionog suda.

- Proveriti da li uredjsj za protok
vazduha radi regularno i da
nema prepreka koje bi blokirale
automatsko funkcionisanje insta-
lacije za ubacivanje vazduha.

3.2 CISCENJE

Ciscenje treba obavljati relativno
Cesto, | to ne samo vodova za dim,
nego i posude za pepeo, uklanjanjem
pepela iz posude za sakuplianje. Za
ciscenje vodova za dim koristiti odgo-
varajucu valikastu ¢etku (sl. 11).

3.3 ODRIAVANJE

Ne sme se vrsiti nikakav rad na
odriavanju, demontali i uklanjanju,
@ da se prethodno kotao nije pra-
vilno rasteretio. Rad na raste-
recenju ne sme da se vrsi pri
povisenim temperaturama vode.

PAINJA: Ventil sigurnosti
postrojenja mora da se prove-
rava svakih pet godina od teh-
niaki kvalifikovanog osoblja.

U slua@aju da se postrojenje u
potpunosti isprazni i bude van
upotrebe dugo vremena,
obavezna je provera ventila
sigurnosti.

U sluaaju neispravnosti ventila

sigurnosti i ako nije moguca
popravka, predvideti zamenu sa
novim ventilom sigurnosti od
1/2 cola za pritisak od 3 bara,
u skladu sa propisom PED
97/23/CEE.

Sl 11
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